MEMORIAL TECNICO DESCRITIVO

Maquina automatica para o afiamento de serras circulares com pontas de metal duro, projetada
especificamente para o afiamento exclusivo dos flancos de inserto de metal duro, composto por
um painel elétrico integrado, dois motores de avango simultdneo e centro de servigo para
usinagem totalmente automatica permitindo um processo de afiacdo preciso e eficiente, com
capacidade para afiar serras circulares de metal duro com didmetros variando entre 80 mm até
840mm

MODELO: CHD 251R2

A madaquina de afiacdo oferece aos fabricantes de laminas de serra e aos servicos de
reparo um conceito de maquina superior, que combina mdaxima economia com precisdao
excepcional. Cinco eixos controlados criam todas as condi¢Ges necessarias para afiar até mesmo
as geometrias mais complexas das faces e topos dos dentes em uma Unica passada.
Indicada para laminas de serra utilizadas no corte de madeira, plastico, ago e metais ndo ferrosos.

Duas rebolas diamantadas, configuradas como uma rebola dupla e fixadas a cabeca de
afiacdo, sdo posicionadas automaticamente conforme necessario, sem a necessidade de trocar
rebolas.

O sistema de controle multiprocessador é apenas um dos recursos que garantem
resultados perfeitos de afiacdo. Outros destaques incluem a alta capacidade de armazenamento
do sistema e a possibilidade de guardar qualquer nimero de programas especificos de clientes
em cartdes de memodria individuais.
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A garantia uma operacgdo simples e pratica, a Unica exigéncia é concentrar-se no
essencial: apenas uma quantidade minima de dados precisa ser inserida no painel de controle
com tela LCD colorida.

Incluimos também um sistema de assisténcia ao operador com suporte grafico claro e
intuitivo na tela. Os cinco eixos controlados criam condi¢Ges ideais para uma ampla variedade
de aplicacoes.

Os cinco eixos controlados criam condigdes ideais para uma ampla variedade de aplicagGes.



O invélucro completo, com seu design inconfundivel, estd incluido como padrao, atendendo as
exigéncias cada vez mais rigorosas de hoje em termos de seguranca, ruido e protec¢do contra
emissoes.

Este conceito de maquina estd em conformidade com o mais alto padrdo técnico,
possibilitando a usinagem de futuras geometrias de dentes e a solugdo das tarefas de afiagao
mais complexas.

Projetado para permitir atualizagdo futura com um sistema robdtico e entre 2 e 7 carros
de carregamento, permitindo a usinagem totalmente automatica para a industria de
manutencgao de laminas de serra. Combinado com o afiador lateral, o sistema robético e o carro
de carregamento, as laminas de serra podem ser produzidas automaticamente em operagdo sem
supervisdo em multiplos turnos.

Projetado para acomodar ldminas de serra com diametros entre 80 e 840 mm,
espessuras de lamina de até 14 mm.

Precisdo para a maior variedade de formas de dentes

A correlacdo entre os eixos controlados por CNC e o sistema de controle
multiprocessador, padrdo industrial, permite utilizagao universal.
Uma grande variedade de programas de afiacdo diferentes ja estd armazenada e pode ser
suplementada por formas adicionais de dentes.

Cada geometria de dente, incluindo diferentes angulos de cadmara e de afiacdo de
chanfro, é afiada em apenas uma Unica fixagdo. Os tempos de inatividade da maquina foram
reduzidos ao minimo; por exemplo, o computador calcula o caminho mais curto possivel para o
dedo de indexacdo com base no diametro da lamina de serra, no nimero de dentes, no angulo
de folga e no angulo de afiagdo de chanfro. Também é possivel operar em diferentes velocidades
de afiacdo em diferentes faces.

O sistema também permite afiar dentes de metal duro soldados individualmente e
preencher os espacos deixados por quebras de dentes.



Uma ampla variedade de formas de dentes ja estd integrada como padrao e é afiada em apenas
uma Unica operacdo de fixagdo.
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Todos os dngulos de afiagdo de Laminas de serra com dois A velocidade de afiagdo e o
chanfro podem ser selecionados diferentes angulos de ataque percurso de afiagdo podem ser
individualmente. podem ser afiadas em uma Unica inseridos de forma continua,
operacgdo de fixagdo.

utilizando valores diferentes para
cada superficie a ser afiada.
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Quebra-cavaco Ombro de desvio Programa de Programa de oscilagdo
de cavaco multiplas superficies

O painel de controle com display LCD colorido e simples orienta¢ao ao operador.

Todas as geometrias de dentes conhecidas podem ser acessadas por meio de menus. Os
programas individuais de trabalho sdo acessados conforme necessario: afiagcdo da face, afiacao
da face negativa, afiacdo do topo, afiacdo de ranhuras divisoras de cavacos. Vocé determina a
sequéncia dos processos individuais de trabalho.

Tudo o que é necessario é inserir uma quantidade minima de dados, como diametro,
numero de dentes, angulo de ataque, remoc¢do de material e velocidade de afiacdo.
Os dados basicos, como diametro e nimero de dentes, sdo inseridos apenas uma vez e
acessados automaticamente pelo sistema para todos os tipos de operacdo de usinagem.

Display LCD colorido — afiagdo do topo Display LCD colorido — afiagdo da face



As maquinas de afiacdo estdo equipadas com um sistema de
diagndstico em processo, que realiza uma verificagdo
continua de todas as fungdes da maquina.

Qualquer falha que ocorra é indicada em texto simples na
tela LCD colorida e pode ser corrigida diretamente pelo
pessoal de operacao.

Pvoumm

O painel de controle com tela LCD colorida e
simples orientagdo ao operador.

Uma ampla gama de aplicagdes com o mais alto padrao de qualidade

A aplicagdo universal do sistema também oferece possibilidades de maior economia. O
dispositivo opcional de medicdo e compensacdo da rebolo, por exemplo, permite que a maquina
de retificagdo CHD opere totalmente independente de valores de experiéncia e dos diferentes
graus de desgaste do rebolo.

Qualquer desvio detectado é compensado, ndo apenas no rebolo de topo e face, mas
também no rebolo do chip breaker e no pino de retificacdo usado pelo dispositivo de retificacdo
de face oca.

0 grampo rigido da lamina pode 0 dispositivo automético de Retificagdo de laminas de serra
ser al?e.rto exFrfamamente, medigdo e compensagdo do com diferentes passos de dentes
permitindo fécil acesso para a rebolo esté disponivel como ou com dentes agrupados.

troca da lamina de serra. opcional.



Dispositivo de retificagdo Retificadoras de dentes com Ao retificar o corpo da lamina

suplementar para retificagdo largura de ldmina de até 14 mm. (relief grinding), a quantidade

precisa e simétrica de dentes exata de remogdo de material é

0cos. alcangada em apenas uma Unica
passagem.

Base para usinagem totalmente automatica

O modelo ja vem preparado como recurso padrdo para futura integragdo com um sistema
robodtico inteligente e um carrinho de carregamento, permitindo usinagem completa para a
inddstria de manutencdo de laminas de serra. A maquina esta equipada com um carrinho
automatico de alimentacdo da serra, identificacdo automatica do didmetro e um programa para
sondagem do rebolo sobre o dente da serra.

Em conjunto com um retificador lateral adicional, é possivel a usinagem completamente nao
supervisionada de laminas de serra em operagao de produgao em multiplos turnos.

A maquina automatica de afiagdo com Centro de Servigo para usinagem totalmente automatica para
a industria de manutencgao.
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As maquinas da série CHD podem ser preparadas para gerenciamento de laminas de
serra com transmissao direta de dados para o sistema de processamento de dados do cliente,
de onde os dados salvos das laminas podem ser facilmente acessados. Isso oferece beneficios
especiais, assim como para o Service Center e o Production Center.

ESPECIFICAGOES :

SERRA CIRCULAR:

Diametro externo 80 até 840 mm
Diametro do furo 10 até 220 mm
Espessura da lamina até 14 mm
Passo do dente 6 até 120 mm
Angulo de inclinagio -35° até +40°
Angulo de inclinacdo para face oca -10° até +25°
Angulo de bisel no topo do dente 5’ até 45°
Angulo de bisel na face do dente até 50°

Retificagdo do topo (relief grinding) até 30’
Retificacdo de bisel 0°-20° até 26 mm
Retificacdo de bisel 20°-45° até 15 mm
Velocidade de trabalho para face e topo até 20 mm/s

Velocidade de retificacdo até 12 dentes/min



REBOLOS:
Tipo de retificagio
Face

Topo

Velocidade do fuso de retificagao

OUTROS DADOS:

Bomba de refrigeracdo

Diametro externo

200 mm 32 mm

125 mm 32 mm

3000 até 5500 rpm -
50 L/min

Capacidade do tanque de refrigeragdo aprox. 120 L

Poténcia conectada

Peso
DIMENSOES:
CHD 251
2050
1725
0

1743
1324 |
1130

4,5 kW / 5,6 kVA

aprox. 2000 kg

2215
2295

Didmetro do furo Velocidade periférica / rotagdo

45 m/s

27 m/s












